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Avec la coupeuse RUBITR a séparateur incorporé, vous disposez d'une machine de grande qualité
et de haute performance, laquelle vous offrira des finitions optimales dans votre travail, a un codt réduit,
le tout avec aisance et en un temps record. |l est vivement conseillé de lire attentivement les instructions
d'emploi.

La machine est fourme avec 2 molettes, 'une de @ 6 mm et 'autre de @ 10 mm.
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Deux leviers de fixation: le levier “A” bloque I’équerre en la position voulue, entre 0 et 45 degres. Le levier
“B” fixe 'embt d’appui latéral.
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Le pommeau de fixation "A" bloque I'équerre dans n'importe quelle position. De 0 & 45°, voir figure 3.
De 0 & -45°, débloquer la butée 0° "B" et changer la position du pommeau "A", figure 4.

Il existe plusieurs fagons d'utiliser I'embéut d'appui lateral pour positionner, de fagon stable, la piece a
rayer pur la cadence solhaitée.

Pour couper de fagon précise en équerre, tourner celle-ci en désserant le levier A, et placer I'emboGt
d'appui latéral en la position souhaitée pour la coupe en équerre.

Pour mettre la molette (outil de coupe) sur le porte-outil, placer la partie plane de la molette en suivant
les indications de la figure 8, pour qu'en vissant le manche, il effectue correctement la fonction de fixer
la molette & la hauteur désirée et pour pouvoir obtenir ainsi une position commode de travail (rayage de
la céramique).

Une fois la molette ajustée et réglée, placer la céramique a couper sur la base (pour une meilleure precision
utiliser I'embodt d'appui latéral); par la suite, lever le manche C, rayer en une seule fois du cété émaillé
de la piéce. Pour assurer une bonne coupe de pieces rugueuses ou de gran format, répéter I'opération
de rayage plusieurs fois.

Selon le matériel de la piéce a couper, el sera nécéssaire d'effectuer le rayage sur la partie postérieure,
de fagon a assurer une bonne séparation.

Situer I'ensemble molette-séparateur sur la piéce a séparer. Baisser le manche C, et effectuer une pression
en déplacement. La base flexible et la cote d'appui inférieure permettront que la piéce soit séparée
nettement en siuvant la ligne marquée par la molette.

Si vous souhaitez couper des bandes étroites, par exemple de 2 cm, rayez tout d'abord a 2 puis a 4 cm.
Par la suite, séparez d'abord a 4, puis a2 cm.

Pour effectuer une coupe en courbe, marquer tout d'abord la piece, si besoin est.

Par la suite rayez selon la marque effectuée au préalable; la machine et votre déxtérité vous permettront
de rayer en tournant la piéce simultanement.

Séparer selon le procédé indiqué antérieurement.

Si la poussiére accumulée empéche un bon déplacement, nettoyez les guides et engraissez les parties
signalées avec une huile lubrifiante, bien qu'il soit indiqué qu'il suffit de maintenir les guides propres puis-
qu'elles sont equipées de coussinets auto-lubrifiants.

Pour une meilleure conservation de la molette de coupe, il existe en mecanisme de retient interne qui
évite la retombée du manche. Ce mecanisme est facilement réajustable a I'aide d'un tournevis.

Pour le transport et enmagasinement quotidien, ou face a de longues périodes de non-utilisation de la
machine, il est conseillé de la garder dans la valise fournie a tel effet, avec les guides nettoyées et bien
graissées.

Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique,
photographique ou électronique), faite sans le consentement préalable de GERMANS BOADA S.A. est strictement interdite.

Cesactivités sont sanctionnées par la loi et pourraient donner lieu a des poursuites judiciaires.

GERMANSBOADAS. A.se réserve le droit d'introduire toute modification technique sans préavis.
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TR-400 17925 . 42Acm 30x30»cm 16—155 mm ®1 6-1130 mm 3910 mm 611 mm 1611x21112x1273cm 600 Kg . 11Kg

17inch  12x12inch  "Y4lginch @ Ya-"ipinch 11 igiinch 24 Trgiinch 24 '/16x8 "/16x5 *fg inch 13228 Lb 24,3 Lb
TR-600 17926 262 irc1rcnh :72;472 i‘r:\rcnh ‘7;.15?8?:& zq/f.?gzmh 1:%2:;::;h 31783Z;T;:1h 24 17/18:()(82312/:(61(25737:1inch 1?33,:3( ﬁb ¢ 1:66L|§g
TR-400-S 17935 17939 1472 if\l;:nh 1320;320 i::\rc“h ‘?.._.15?3?:\; @q/fﬁ?s{"i:lh 113981:;:ch 2: 1/11:::1ch 24 S:JXZZ$ST5135637::nch 152;),:3( fb ° 12251; 'L(E
TR600-S 17936 17940 @ Uik 16 ik omimh 3 7omd Do lemeh 122806 * 29508
TRT00-S 17969 17550 ot it atlmh @ e ik 16k Mo 35 0@ oS dpmeh 122800 * 3Le

-17-












21-



	17309_ORIGINAL_1 PARTE
	17309_ORIGINAL_2 PARTE.pdf



